


四川麻纺织历史悠久，早在新石

器时代，已经出现使用纺轮、骨针、骨

匕、骨梭等原始工具的手工麻纺织生

产。春秋战国时期，已盛产“麻”(即大

麻、大麻布)、“纻”(即苎麻、苎麻布)。

汉代，川西平原因使用一种杼、柚、综、

蹑和机架构成的完整织机——斜织

机，麻纺织生产进入手工机器时期，成

都土桥曾家包一号汉墓石刻即有该机

图案。其时生产的“黄润细布”(一种细

麻布)精细柔软，可卷于竹筒之中，扬

雄的《蜀都赋》中有“筩(筒)中黄润、一

端(疋)数金”的记载，恒宽的《盐铁论》

中将“蜀汉之布”与“齐陶之缣”并列，

为全国驰名的精品。蜀布不仅行销全

国，还远销身毒(今印度)和大夏(今阿

富汗、伊朗等国)。唐代，开州(今开

县)、夔州(今奉节)、黔州(今黔江、彭

水、秀山)、汉州(今广汉)、戎州(今宜

宾)、普州(今安岳)等地的苎麻布，皆

选作贡品。宋代，巴蜀成为全国最主要

的麻布产地，号称“衣被于天下”。明

末，因战乱，麻纺织业遭受空前破坏。

清初，随着湖、广、赣移民入川，引

入苎麻良种与先进的绩织技术，在隆

昌等地兴起了夏布生产。夏布是一种

制作精良的手工苎麻布，质地细洁、色

泽光润、穿着时清汗离体、挺爽凉快，

很快成为四川著名特产。光绪十七年

(1891 年)重庆开埠后，夏布大量出口

外销。到本世纪 20 年代，进入生产和

销售的极盛时期。民国 20 年 (1931

年)“九·一八”事变后，因出口朝鲜受

阻，产品滞销积压，夏布业衰落。
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抗日战争时期，大后方棉花、棉布

匮乏，军需包装麻布、麻袋需量增加，

国民政府支持麻纺织业的发展，从武

汉迁来湖北省建设厅万县麻织厂，新

建西南麻纺织厂、西南化学工业制造

厂(以下简称西南化工厂)、申新纺织

公司苎麻纺织实验工厂等企业，使用

动力机器生产或试产麻纺织品，开始

形成机器苎麻纺织业。同时，手工麻纺

织业也得到发展，川西崇庆、温江等县

的手工大麻包装布生产和川北大竹、

达县等地的手工苎麻包装布生产迅速

增长。抗战胜利后，因市场需求减少，

外货充斥，四川的机器麻纺织厂全部

转产或停产，手工麻包装布生产也严

重下降。

建国后的 50 年代，人民政府采取

扶持手工麻纺织业的政策，夏布和手

工麻包装布的产量很快达到了较高水

平。同时，国家投资改建西南化工厂为

重庆麻纺织厂，采用国产全程苎麻纺

织专用设备，重新建立机器苎麻纺织

业。60 年代后期，开始建设宜宾麻袋

厂，创建机器黄麻纺织业。

中共十一届三中全会后，四川的

苎麻、洋麻大幅度增产，加之纺织工业

内部调整投资结构，增加了对麻纺织

业的投入，在大竹、涪陵、隆昌等地新

建、改建、扩建了 11 家苎麻纺织厂；在

营山、苍溪、自贡、纳溪、内江等地新

建、改建了 14 家黄麻纺织厂，四川机

器麻纺织业得到空前发展。手工麻纺

织业，则因其产品在市场上受到化纤

蚊帐、涤棉衣料、机制麻袋和化纤绳索

等品种的冲击而出现滞销，生产萎缩，

逐渐走向衰亡。



1985 年，四川麻纺织业全部独立

核算工厂有 42 家。按行业分：苎麻纺

织厂 14 家、黄麻纺织厂 15 家、其他麻

纺织厂 13 家；按所有制分：全民 7 家、

集体 35 家；按规模分：中型 1 家、小型

41 家。共有苎麻长纺锭 20984 枚、短

纺锭 5408 枚、黄麻纺绽 10232 枚、苎

麻织机 726 台、黄麻织机 572 台，固定

资产原值 10421 万元，职工 13767 人。

产苎麻纱 4234 吨、麻条 874 吨、帆线

161 吨、苎麻布 517．80 万 米、水龙带

22．10 万米、机制麻袋 2566．25 万条、

包 装 布 247．39 万 米、黄 洋 麻 纱 线

737．70 吨。工业总产值 11870 万元、

创利税 3526 万元，交外贸公司产品价

值 7002 万元，产品出口率 45 % 。

建国后 36 年间，四川麻纺织业全

部 独 立 核 算 企 业 固 定 资 产 总 投 资

12197 万元，其中 1981～ 1985 年投入

9418 万元，占总投资的 77 % 。



第一节 苎 麻

四川是我国苎麻生产的三大产区

之一。早在 3000 多年前已有种植。直

到明代，苎麻仍为纺织业生产衣料的

最重要原料。清初，因种植江西麻等良

种，四川苎麻品种得到改良，开始用于

生产夏布。清道光二年(1822 年)《大

竹县志》载：“邑产苎，行巴渝，四方之

商辐辏来集。”大竹已形成繁荣的苎麻

市场。本世纪 20 年代，四川苎麻的最

高年产 12．37 万担，创建国前最好水

平，种植的品种主要有青麻、白麻两

类，其中青麻约占总产量的 60 % ，分

布于渠江和黔江流域，质量稍次，主要

用于生产包装布和直接外销日本、东

南亚和 欧洲；白麻约占总产量的

40 % ，隆昌、荣昌、内江的家麻和高县、

琪县、筠连的山麻品质最优，是生产

中、高档夏布的原料。30 年代初，因夏

布出口外销受阻，产量下降，用麻量减

少，导致苎麻年产量降至 3～4 万担。

抗战期间，年产回升到 5 万余担，并开

始在万县麻织厂、西南麻织厂等机器

麻纺织厂使用，但用量不大，大部分仍

由手工业生产夏布和苎麻包装布。

建国后，人民政府重视苎麻发展。

50 年代，多次提高苎麻收购价(1950

年每担 29．8 元，1956 年每担达 56．69

元)，调动麻农积极性，苎麻产量随之

上升。1958 年产 23．1 万担，超过了建

国前最高年产量。因省内机器苎麻纺

织业加工能力不足，当年仅耗用 3．2

万担，有大量的苎麻调往外省和供应

出口。1961～1978 年，苎麻生产下降，

一般年产 10 余万担。机器苎麻纺织生

产也停滞不前，用麻量徘徊在 1．5～3

万担。

1979 年，国家调高苎麻收购价，

每担从原来 94 元提高到 119 元。随着

麻农积极性提高，四川苎麻种植面积

和产量连续三年大幅度增加。1982



年，种植面积 21．1 万亩、产量 30．1 万

担。但工业用麻仅 4．7 万担、外调 1．3

万担，出现积压。1983 年，商业库存达

到创纪录的 46．06 万担。又因省内苎

麻的收购价，长期执行以品质定等、长

度定级的办法，不与影响可纺性和纱

布质量的纤维细度指标挂钩，导致苎

麻品种结构退化。优质麻如圆麻、红皮

小麻等，单纤 2000 公支左右，因亩产

低，麻农收入少，便少种或不种，其产

量仅占总产量的 5 % ；而不能用于机

纺的低质麻如黄白麻，单纤 900 公支

左右，因亩产高，麻农收入多，大量发

展，竟占总产量的 50 % 左右，所以，积

压的苎麻中，低质麻比重很大，问题更

为严重。同年，省计划委员会决定控制

苎麻种植面积、压缩产量、提高质量、

推广良种、淘汰黄白麻。苎麻收购价下

调为每担 100 元，并拨出专款，在大

竹、达县、涪陵等地推广圆麻、红皮小

麻、线麻、黑皮篼、芦竹青、湘苎一号等

良种。1984 年，全省苎麻种植面积减

为 14．4 万亩，总产 21．2 万担，但优质

麻比重增大，低质麻比重下降。主产区

大竹县优质麻已占产量的 30 % ，低质

黄白麻产量减少到 5 % ，品种结构有

了改善。同年，国际市场上出现“麻

热”，苎麻纺织品畅销；国内苎麻原料

又实行议购议销、多渠道流通。于是，

外省的许多商业、供销、外贸部门和工

厂派人来川，云集产地，抢购原麻，价

格一再上涨，麻农种麻积极性高涨，

1985 年，四川苎麻种植面积猛升至

27．6 万亩，总产 30．9 万担。省内因一
批新建的苎麻纺织厂竣工投产，工业

用麻量增至 16．4 万担。虽然省内工业

用量只占产量的 53 % ，但在外省来人

抢购的影响下，厂方买麻极为困难，价

格暴涨至每担 400～500 元，劣质的黄

白麻又扩大种植，掺杂作假也屡屡发

生，使四川苎麻纺织业的生产和效益

受到很大影响。

四川苎麻主要产区有达县、涪陵、

万县、宜宾、重庆等地市，其中达县地

区的大竹县种植面积最多、产量最大，

1985 年产 12 万担，约占全省产量的

40 % 、全国产量的 10 % 。

第二节 黄、洋 麻

一、黄麻

清嘉庆十九年(1814 年)《犍为县

志》记载：“枲之属，黄麻，农家用以绞

索”；道光二十五年(1845 年)《荣县县

志》记载：“枲之属，黄麻、兰麻、葛”，说

明清代嘉庆、道光年间，四川已经种植

黄麻。但产量一直很少，到抗战前。全

省年产量仅 2000～4000 担。



建国后的 50 年代有了发展，平均

种植面积约 2 万余亩、年产 3．1 万担，

产区分布在江津、富顺、内江、南溪、宜

宾、威远、南充等地，主要用于生产手

工绳索和麻袋。三年经济调整时期，国

家三次调高黄麻收购价(乙级“刀儿

麻”、“棒棒麻”①，1957 年每担分别为

25．8 元和 21 元，1965 年每担为 32 元

和 22．83 元)，并实行奖售化肥、粮食、

布票的政策，调动麻农积极性，产量开

始上升。1966～1968 年，为筹建宜宾

麻袋厂，黄麻种植面积一度扩大至

16．1 万亩，产量 20．8 万担。后因宜宾

麻袋厂推迟建设，手工业用麻量少，

1967 年供销社系统年末库存达 16．24

万担，出现积压。1969 年，取消奖售办

法，黄麻产量回落。1971 年，产量降至

10．6 万担，当年宜宾麻袋厂建成投

产，黄麻开始被机器纺织业使用。1972

年，该厂用精洗麻 3．56 万担，折合原

麻 7．12 万担，商业库存有所下降。其

时，四川开始扩种洋麻，黄麻生产日趋

萎缩。70 年代后期，黄麻产量仅占黄、

洋麻总产量的 2 % 。黄麻纤维质量优

于洋麻，黄麻生产比重太小，不利于麻

纺织业提高质量、开发品种。1980 年 3

月，国家物价总局通知提高黄麻收购

价，每担精洗麻从 46 元提高到 53 元，

以调动麻农种植黄麻积极性，但因增

幅不大，收效甚微。

二、洋麻

学名槿麻，时称红麻，原产于巴基

斯坦。1950 年，曾在北碚农事实验场、

四川农业改进所试种，因不能繁种，未

大量推广。1972 年，四川棉麻烟公司

从广东引进洋麻种子 3 万斤，在宜宾、

内江、南充等地扩大种植。洋麻纤维虽

比黄麻粗硬，但可在贫瘠的土壤上生

长，耐旱耐涝，亩产量高，达 350～500

斤(黄麻 150～200 斤)，省内又长期实

行洋麻与黄麻收购同价的政策，因此，

洋麻生产迅速发展。1979 年，全省有

110 余县种植洋麻，面积 38．1 万亩、

年产 180．5 万担。以后经过调整布局，

逐渐集中于绵阳、蓬溪、富顺、南溪、内

江、荣县、南充、营山、西充、苍溪等 24

个县市重点生产。1985 年，种植面积

117．59 万亩、年产 589．6 万担。因省

内机制麻袋加工能力不足，1985 年，

工业用精洗麻 51．9 万担，折合原麻约

103．8 万担，有大量原麻调往省外和

出口外销。

①“刀儿麻”是用一种特制的刮刀，刮去粗皮上胶质的生黄麻；“棒棒麻”是用棒锤打掉粗皮上胶质的

生黄麻，前者质量优于后者。



第三节 大 麻

我省种植大麻，已有 3000 多年历

史。主产区在今川西平原。汉代，用其

制作的“黄润细布”驰名中外。清代，逐

渐转向制作包装布、绳索。清光绪十七

年(1891 年)重庆开埠后，大麻输往省

外、国外数量增加。宣统元年 (1908

年)，四川劝业道编订的《第三次统计

报告书》记载：是年，双流、温江、郫县、

灌县、崇 庆 州 输 出 大 麻 价 值 白 银

92400 两。本世纪 20 年代，全省大麻

最高年产达 25 万担，创历史最好水

平。民国 14 年(1925 年)，经重庆港输

出大麻 3，4 万担，值银 568393 关平

两。民国 30 年，据中央大学调查，四川

种植大麻 14 万亩、年产 16 万担，为长

江流域第二大产区。当时因外销交通

受阻，大麻主要供应省内手工业户生

产手工麻包装布、制绳，满足军需。抗

战胜利后，军需量锐减，全省大麻年产

降至 7 万担。

建国后，人民政府支持大麻生产，

大幅度提高大麻收购价(1952 年每担

29．25 元、1957 年每担 39．23 元)，产

量上升。1958 年，全省大麻种植面积

19．2 万亩、产量 19．7 万担，为建国后

最高年产量。因为仍用于手工生产包

装布和绳索，用量少，商业销售省内仅

4．95 万担，大量原麻调往省外。1960

～1962 年，大麻产量下降。三年调整

时期，国家将大麻收购价提高到每担

66 元，同时，实行奖售化肥等政策，产

量开始回升。70 年代，年平均产量 8

万担，省内销售 7．8 万担。80 年代初，

手工大麻包装布和绳索在市场上受到

机制麻袋、聚烯烃编织袋和化纤绳索

的冲击，生产萎缩，对大麻的需求量减

少；加之川西平原粮麻争地问题突出，

种植大麻收益又比粮食低，导致大量

麻田改种粮食。1982～1985 年，大麻

平均种植面积降为 1．6 万亩、年产

1．59 万担，跌落至建国后的最低点。

大麻纤维质量劣于苎麻、价格高于洋

麻，机器麻纺织业如何利用大麻，至今

未探索出一条可行的路子，这也是大

麻生产衰退的重要原因。
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第一节 生产 发展

清初，湖、广、赣等省移民入川垦

殖，传入夏布绩织技术，隆昌、荣昌、内

江、大竹等地相继出现夏布生产。至乾

隆年间，生产夏布为农户副业，大多自

织自用。嘉庆年间，有了收购、销售夏

布的铺商，逐渐形成商品生产。道光、

咸丰年间，夏布销往华北各省，商品生

产进一步发展，出现了一批专业的织

户、漂房、染房。清光绪十七年(1891

年)重庆开埠后，夏布输出量日渐增

加。光绪三十四年，已达 5317 担(每担

45 疋、每疋 48 市尺)，值银 404145 关

平两。隆昌夏布已名驰中外，隆昌与江

西万载、湖南浏阳、广东潮州齐名，为

全国四大著名夏布生产基地。

民 国 10 ～ 19 年 (1921 ～ 1930

年)，四川夏布生产进入极盛时期。主

产地隆昌有 10．4 万妇女绩麻，织户近

万家，织机 1 万余台；荣昌有 1．2 万妇

女绩麻，织户 2000 余家、织工 3000 余

人，浆漂房 20 余家。全省年平均产夏

布 70 万疋(最高 90 万疋、最低 60 万

疋)。其中隆昌年产 27．5～44 万疋，约

占全省产量的一半；荣昌 11～17 万

疋，约 占 20 % ；大 竹 10 万 疋，约 占

12 % ；江津、中江、内江各 4～7 万疋。

外销畅旺，经重庆、万县港输出量年平

均 12819 担、值银 4639012 关平两。其

中最高年份民国 13 年，输出 15376

担，值银 5374856 关平两。产品出口外

销率 80 % 左右。

民国 20 年“九·一八”事变后，日

本提高我国夏布输入朝鲜的关税；同

时，华北销场的平、津一带，天灾频繁，

购买力下降，四川夏布输出量剧减。民

国 22 年，经重庆、万县港输出量降至

574 担，跌入低谷。大批生产户停业，

全省夏布产量约 28 万疋，较最高年份

下降 70 % 。

抗战期间，大后方棉布匮乏，军政



部收购夏布缝制军用暑衣、蚊帐，需求

量有了增加。同时，中国工业合作协会

在隆昌、荣昌组织了一批夏布生产合

作社，加强生产和经营管理，全省夏布

年产量恢复到 35～40 万疋，开始走出

低谷。抗战胜利后，夏布恢复出口，生

产逐渐回升。民国 36 年产量达 50 万

疋。其后，通货膨胀，经济萧条，1949

年产量降至 15 万疋。

建国后，政府引导夏布专业工人

走合作化道路。1956 年，隆昌已有夏

布社 19 家 1305 人、荣昌有 11 家

1200 人，工人生产积极性提高；同时，

夏布的销售渠道恢复通畅，生产得以

发展。1959 年，全省夏布产量接近 60

万疋，商业收购 56 万疋，其中销往省

外和出口 12．2 万疋，都创建国后的最

好水平。1960～1962 年，三年自然灾

害，珙县、高县、合江、泸州等地出产的

优质南路山麻和下河麻严重减产，导

致细支麻线产量锐减，高档细夏布基

本绝迹。1964 年，夏布收购量 6．8 万

疋，销往省外、国外量 0．74 万疋，均大

幅度下降。三年调整时期，有些夏布生

产社因经营亏损解体，但是，农村副业

生产因经营灵活、成本低，有了恢复和

发展，当时，隆昌副业户有 1080 人，织

机 710 台；荣昌 1400 人，织机 1300

台，形成了较大的规模。因而 1966～

1975 年，夏布生产呈稳定的趋势。其

中 1972 年，全省产夏布约 45 万疋，商

业收购近 40 万疋，销售省外 6．3 万

疋，恢复到较好的水平。

70 年代中后期，在国内市场上，

化纤蚊帐大量上市，不仅价格便宜，还

有轻薄、透气、挺括、易洗 、快干、坚牢

等优点，逐渐取代了夏布蚊帐；外销市

场上，因为机制苎麻布发展，以其物美

价廉，也逐渐代替了夏布，导致夏布业

急剧衰落。1984 年，隆昌和荣昌的夏

布生产社全部解体转业，农村副业户

大部停产。1985 年，隆昌仅产夏布 700

余疋，濒临消亡。

第二节 机具与工艺

一、绩麻

先是漂麻，将原麻浸湿、晒干，再

浸湿、再晒干，反复多次，直至麻上斑

点、浆质等脱去，再刮去残余粗皮，劈

分成麻丝(纤维索)。再是接缕，一般采

用“局部加捻法”，将麻丝之头，搭合于

前一束麻丝之尾，用手指先向外、后向

内搓捻，使其绞接成长线。最后是漂

线，以硫磺熏漂至白，即成织造夏布的

麻线。绩麻多为农家妇女的副业，每人

月绩粗线 40两或细线 10余两。



二、织造

隆昌广泛使用木制“矮机”，结构

与古代斜织机相仿。捆方(卷布辊)呈

方形，用腰带将其绊结于织工腰部，在

提综开口时，经纱张力增大，人往前

倾；闭口时，经纱张力变小，人体又恢

复原来位置。因此，织工劳动强度极

大。但矮机后梁高、打纬重，生产的夏

布紧密、均匀，外观质量好。每个织工，

月产细布 5～7 疋或粗布 15～20 疋。

编织隆昌夏布的矮机

编织荣昌夏布的高机

荣昌流行“高机”，结构与手工木 制棉织机类似。机身较高，经纱构成的



梭口较平，卷布辊固定在机架上，工效

高、织工劳动强度小，但布质较差。

1958 年，隆昌有的夏布生产社将矮机

改造成高机，并变手工丢梭为手工拉

梭，减轻织工腰部劳损和增加编织宽

幅布的功能。

三、后整理

脱胶漂白：将生布浸泡于酸缸(用

米汤或淘米水发酵)，脱去杂物、色点。

再用石灰水浸泡、蒸煮。然后再用纯碱

液处理、蒸煮，洗净后用漂粉漂白。

染色：清代，大多用植物染料蓝靛

染色。民国初期，开始使用化学染料。

染色设备十分简陋，仅有瓦缸和木棒

等手工工具。

印花：一种为色底白花，用厚型油

纸刻成花模，刮灰复盖，进行染液处

理，刮去复盖物后洗净，即显现制作的

图案。另一种为白底青花，用花模刮

灰，复盖布面，用染液淋成，较前种先

进。

隆昌、荣昌夏布的漂房、浆房、染

房集中在荣昌思济河侧的观音桥、狮

子桥一带，因其水质清亮，经其漂过的

夏布，色白光洁，胜于它地，故有“隆昌

织布、荣昌漂染”之说。

第三节 产 品

清初至乾隆年间，夏布多为农户

自织自用，故称“家机布”。产品粗放、

无统一规格。道光年间，随着夏布商品

生产的发展，开始统一品名和规格。市

销布主要有京庄布(头份 500 头，专销

平津)和二细布(头份 600 头)两种。光

绪、宣统年间，产品愈益精细，开发了

“六八”、“七二”、“八百”、“九百”、“一

千头”五种中庄布。民国初期，随着加

工技术的提高，开发了“千二”、“千

四”、“千六”、“千八”细布，和四边形或

六边形罗纹以及色底白花、白底青花

两类花布。夏布每疋长 48 市尺。幅宽

粗布 1．2～1．3 市尺，中庄布和细布

1．4 市尺。①

30 年代初，隆昌生产的夏布有 13

个品种，其中粗布有京庄、尺三、四八

三种，约占总产量的 75 % ，用作衣料

和蚊帐；中庄布有六八、七二、八百、九

百、千头五种，约占总产量的 24 % ，用

作衣料和挑花台布、椅垫、手巾的底

布；细布有千二、千四、千六三种，约占

① 夏布的粗细以头份划分。因每个筘眼穿经纱两根，头份为总经根数的一半。如四八粗布，幅宽1．2

～1．3尺，头份480头，总经根数960根。



总产量的 0．5 % ，用作高档衣料，因其

细薄凉爽，穿着舒适，有“麻夏当绢绸”

之誉；罗纹有粗细 2 种，占总产量

0．5 % ，用作蚊帐。40 年代，隆昌夏布

业进行了 3 次产品改良，将夏布规格

统一为 6 类 17 种，新增的有五六特细

罗纹、1．8 尺加宽细布、2．8 尺特宽细

布和窗纱布等。建国后，根据市场需

要，主要生产 450 内销粗布和 750 外

销中庄布，品种大大减少。60 年代初，

因川南的优质南路山麻、下河麻大减

产，用其制作的 750 头中庄布寥寥无

几。此后，主要品种为外销粗布和内销

蚊帐布，产品档次下降，品种单一，后

成为夏布业走向衰亡的一个重要原

因。

民国 4 年，隆昌铺商李洪顺收购

的千八头细布，选送到美国旧金山举

办的巴拿马万国博览会展出，获工艺

品名誉奖。

附 1：手工大麻包装布的生产

四川大麻布主产地为川西平原的

崇庆、温江、郫县、灌县。早在古蜀国时

期，就有生产。汉代，做工日益精细，有

一种“黄润细布”名驰中外。直至清初，

大麻布主要用作衣料。清代中期，随着

棉纺织生产在四川逐渐普及，大麻布

主要用作包装材料。清末，大麻布输出

外销，据清宣统三年(1911 年)四川劝

业道统计，崇庆县输出大麻布 33．5 万

疋，值银 121．2 万两。20 年代，温江县

有 56 % 的农户副业生产麻纱、麻绳；

90 % 的城镇贫民从事麻业加工，赖此

维持生计者很多。抗战期间，需要大量

包装材料，国民政府军政部在温江、崇

庆两地设立粮食包装征购组，对大麻

包装布和绳、线实行统购，川西大麻布

生产进入繁荣时期。崇庆、温江两县麻

织机发展至 5500 余台，年产大麻布

200～300 万疋、手工绳线 1500 吨。战

后，因军需减少，生产下降，民国 36 年

(1947 年)，崇庆产大麻布仅 20 万疋。

建国初期，温江地区 10 个县年产

大麻布 100 万疋，商业收购 90 万疋。

农业合作化后，因大批副业户停业，大

麻布生产下降。经过三年调整后，生产

有所恢复，崇庆县常年产量约 50～60

万疋。70 年代，因机制麻袋、聚烯烃编

织袋大量上市，手工大麻包装布销量

减少，生产逐渐萎缩。1985 年，崇、温

两县专业生产厂仅剩 1 家(22 人)，农

村副业户也大批停产。

制作大麻包装布，有制麻、纺纱、

织布三道工序。制麻：采用“浸沤法”，

即将收割的麻枝，置沤池内用田水浸

泡发酵，取出洗净晒干，再从枝上剥下

麻皮，用硫磺熏白，成为熟麻。纺纱：采



用纺轮或单锭手摇纺车，将熟麻纤维

统体加捻成纱，每人一天可纺 7～8

两。织造：使用手工木织机，门幅一般

1．2～1．3 市尺。下机的大麻布，要用

木棒槌打至布面平整、紧密，最后刷

浆、填实布眼，晒干成成品。

大麻包装布品种有七路花扁纱、

七路花圆纱、八斗布、黄细布 4 大类，

分别用于棉花、蚕茧等轻泡物、大颗粒

豆类和小颗粒粮食的包装。因其耐磨、

强力高，曾经远销云南、贵州、甘肃、青

海等省。

附 2：手工苎麻包装布的生产

手工苎麻包装布的主产地为大竹

县。民国 17 年(1928 年)《大竹县志·

卷十二》记载：“苎麻粗布分为二，一日

蚊帐布⋯⋯；二日口袋布，供制囊袋之

用，岁额几与蚊帐布相埒。”抗战期间，

国民政府军政部在大竹设立军粮包装

征购组，对苎麻包装布实行统购。大竹

县麻织机发展至 2300 台，年产 40～

50 万疋。抗战胜利后，大体维持这一

水平。

建国后的 1952 年，年产量 40 万

疋。1957 年供销社经营苎麻包装布

后，对生产开始实行计划管理，将农村

副业户自产自销改为代织加工。1958

年，开动织机 1460 台，年产约 52 万

疋。1959 年粮食歉收，国家停止供应

生产麻布的浆米，开动机台减少至 50

余台，年产降至 1 万疋。1963 年贯彻

调整方针后，开始为省棉麻烟公司加

工苎麻包装布，生产回升。1964 年，开

动织机 1915 台，加工回收苎麻包装布

44 万疋。70 年代，大竹县原麻外调任

务增重，包装布生产回落，年产约 20

万疋。进入 80 年代，机制麻袋和聚烯

烃编织袋大量上市，取代了苎麻包装

布大部分用途；同时，宝贵的苎麻原料

主要供应机器麻纺织厂生产机制苎麻

纺织品，因此，手工苎麻包装布生产急

剧衰落。1985 年，大竹县仅产 327 疋，

接近消亡。

制作苎麻包装布的工艺和设备，

与夏布业基本相同，都是手工绩麻、木

机织布。

苎麻包装布的主要品种为四二麻

布，标准规格是疋长 42 市尺、宽 1 市

尺，头份 300 头。



隆昌县 1950～1985 年夏布产量统计表



第一节 生产发展

民国 27 年(1938 年)，湖北制麻

官局从武昌内迁万县，带来德国造动

力机器麻纺机 33 台、麻织机 24 台，建

立湖北省建设厅万县麻织厂。民国 29

年，该厂投产，抗战时期平均年产苎麻

麻袋 5 万条；民国 28 年，留美化工博

士酆云鹤①和留德工程博士熊子麟夫

妇应经济部长翁文灏之请来到重庆，

开办西南化工厂，民国 29 年，采用苎

麻化学脱胶新工艺，生产精干麻——

即“云丝”，后连续开发出“云丝”衣絮、

巾、毯、布料等产品；民国 29 年 2 月，

官商合办的西南麻织厂投产，使用动

力织机 118 台，生产手工苎麻纱为纬、

机纺棉纱为经的衣着布，月产 9 万米，

形成了较大的生产批量。民国 31～32

年，西南化工厂、西南麻织厂分别购进

印度哥施式(G hosh)纺纱机，试纺纯

麻纱；用动力织机试织纯麻衣着布，因

装备落后和技术不过关，不久停试。

抗战胜利后，市场上棉织品供应

充裕和包装麻袋需求减少，苎麻衣着

布和麻袋出现滞销积压，以上三厂分

别停产、转产。

建国后，人民政府采取银行贷款

等措施，扶持西南化工厂恢复精干麻

生产，1950 年产 2 吨，到 1955 年达到

325 吨。1956 年，该厂进行初次扩建，

① 酆云鹤，女，山东利津县人，民国 16 年考取官费留学美国，在俄亥俄州立大学攻读化工专业，后获

化工博士学位。民国22 年赴德国深造，并研究草类纤维制作人造丝技术。民国 25年归国，任中央经济委员

会专员。民国 27年于香港研究苎麻化学脱胶新工艺，民国 29 年在重庆西南化工厂应用于生产，成功制取

了精干麻，后又连续开发出精干麻棉胎、衣絮等产品。全国解放后，她先后担任纺织工业部、湖北省纺织工

业总公司和上海纺织工业局的顾问，广州化学研究所名誉所长等职，积极推行竺麻新法脱胶、变性和混纺

技术，是我国著名麻纤维化学专家。



从上海国棉九厂、华东纺织工学院、重

庆中国毛纺织厂等单位调进一批旧绢

纺设备、棉纺锭、毛纺走锭等，组建了

一条苎麻机器梳理纺纱生产线。1958

年，投入运转，开始批量生产麻条和帆

线。同年，该厂更名为重庆麻纺织厂，

并进行第二次扩建。1960 年竣工，新

增了长纺绽 2000 枚、自动织机 50 台，

四川有了一条国产全程苎麻纺织设备

组成的正规生产线。当年产精干麻

513 吨、苎麻帆线 140．8 吨，还开发了

梳麻绒、延展麻条、短纤麻纱等新品

种。以后几年，生产继续发展。1966

年，产 苎 麻 布 103．96 万 米、帆 线

107．78 吨、麻条 68．04 吨，其中苎麻

布、麻条主要出口外销。

“文革”时期，重庆麻纺织厂生产

与出口都出现徘徊，省内也没有新增

生产能力，机器苎麻纺织业发展停滞。

这一时期，纺织工业部安排重庆麻纺

织厂开发军工配套用的特种帆线，

1973 年产量 75．5 吨，成为内销的一

个拳头产品。

粉碎“四人帮”后，生产与出口很

快恢复。1979 年，苎麻布、帆线、麻条、

水龙带产量分别达到 381．78 万米、

178．02 吨、2233．97 吨和 25．98 万米，

比 1976 年分别增长 1．8 倍、0．9 倍、

1．6 倍和 0．5 倍；交外贸产品值 593．3

万元，较 1976 年增加 2．5 倍。

1980 年，由于国际市场对苎麻纺

织品需求增大，和农村经济政策的落

实，四川苎麻原料大幅度增产，国家加

大对苎麻纺织业的建设投资，在大竹、

涪陵、隆昌、重庆等地新建、改建、扩建

了一批苎麻纺织厂，机器苎麻纺织业

有了大的发展。

1985 年，四川机器苎麻纺织业已

有全部独立核算企业 14 家。按所有制

分：全民所有制厂 3 家、集体所有制厂

11 家；按规模分：中型厂 1 家、小型厂

13 家。共有长纺绽 20984 枚、短纺锭

5408 枚、织机 726 台、水龙带织机 6

台。职工 8116 人，固定资产原值 6356

万元。产苎麻布 517，80 万米、苎麻纱

4234 吨、麻条 874 吨、帆线 161 吨、水

龙带 22．10 万米，并开发了一批麻涤、

麻棉、麻维混纺纱、服装面料等中高档

新品种。1985 年工业总产值 6669 万

元，占麻纺织全业的 56．2 % ；创利税

2672 万元，占麻纺织全业的 75．8 % 。

交外贸公司产品价值 6737 万元，产品

出口率 64 % 。

四川机器苎麻纺织业的纺锭数居

全国第二位，产量居第三位。



第二节 工 厂 建 设

抗战期间，湖北省制麻官局迁至

万县，改名为湖北省建设厅万县麻织

厂；另外，新建了重庆西南麻织厂、西

南化工厂、申新纺织公司苎麻纺织实

验工厂等企业。这些工厂在抗战胜利

后，全部转产或停业。1958 年，国家投

资改建西南化工厂为机器苎麻纺织专

业化生产厂，并更名为重庆麻纺织厂，

是为建国后全国最早建设的四家机器

苎麻纺织厂之一。以后 21 年，四川没

有再建新的苎麻纺织厂。1980～1985

年，新建、改建、扩建大竹苎麻纺织厂、

大竹县第二苎麻纺织厂、大竹县第三

苎麻纺织厂、涪陵苎麻纺织厂、隆昌县

棉麻纺织厂、重庆苎麻纤维厂、达县万

家河麻纺加工厂、渠县三汇麻纺织厂、

大竹县渝竹苎麻脱胶厂、南川县麻纺

织厂等一批纺织和脱胶、梳理厂，是为

苎麻纺织业建设工厂最多的时期。

建国后 36 年，四川机器苎麻纺织

业全部独立核算企业固定资产投资共

7542 万元。其中 1981～1985 年，投入

6270 万元，占建国后总投资的 83 % 。

四川重点机器苎麻纺织厂建设情

况如下：

万县麻织厂 清光绪二十三年

(1897 年)，湖广总督张之洞创办湖北

制麻官局，全部引进德国造麻纺织设

备，厂址在武昌平湖门外，为全国建立

最早的一家动力机器苎麻纺织厂。民

国 27 年 8月，迁四川万县，改称湖北

省建设厅万县麻织厂。民国 29 年开工

时，有麻纺机 33 台、麻织机 24 台、棉

织机 75 台，职工 600 余人，生产苎麻

麻袋和棉布，主要供应军需。抗战胜利

后的民国 34 年 12 月，奉湖北省政府

之令，就地停工解散。翌年，全部资产

标卖给申新第四纺织厂。1949 年 5

月，改名万成织布厂，改织棉布。麻纺

织设备被闲置，建国初，搬至汉口申新

纺织厂。

西南麻织厂 民国 28 年 8月，由国

民政府经济部，四川省建设厅，中央、

中国、交通、农业、重庆五家银行，四川

丝业公司、民生公司、天厨味精厂、大

明染织厂等共同投资 30 万元，组建西

南麻织厂股份有限公司。次年，股本增

至 100 万元。民国 29 年，已有三个分

厂：第一分厂，厂址重庆北碚大明染织

厂内，有动力织机 32 台；第二分厂，厂

址隆昌朝天寺，有铁木织机 60 台、改

良夏布织机 20 台；第三分厂，厂址重

庆北碚河嘉咀，有铁木织机 70 台。主

要生产麻棉交织布。民国 30 年，以

17．5 万元购买重庆东兴染厂，组成西

南麻织厂染布厂。民国 31 年，一、二分



厂停办。购进印度哥施式纺纱机 280

锭，试纺纯麻纱。民国 32 年，有职工

500 余人。抗战胜利后，因产品滞销，

将纺机和大部分织机出卖。1949 年，

仅剩织机 20 台、卷染机 6 台，职工 69

人。建国后，曾改名为 613 厂。后经过

多次扩建和技术改造，现为重庆帆布

厂，主要生产棉和化纤帆布。

重庆苎麻纺织总厂 前身是重庆西

南化工厂，民国 28 年创建时，以生产

油脂化工产品为主，附设云丝部，生产

精干麻。民国 32 年，投资 100 万元，扩

大云丝部，新增印度哥施式小型纺纱

机 128 锭、敞口铁锅 8 台和一些旧梳

毛机、绢纺机、织机等设备。抗战胜利

后，大部分设备被拆卖。1956 年，从上

海国棉九厂、华东纺织工学院与重庆

中国毛纺织厂调入日本造旧绢纺设备

34 台、旧棉纺锭 768 枚、毛纺走锭 400

枚，建成了一条绢纺工艺路线的苎麻

梳理纺纱生产线。1958 年，该厂更名

重庆麻纺织厂，经纺织工业部列项、重

庆第二工业局批准，投资 209．4 万元

进行扩建。1960 年竣工，新增苎麻长

纺锭 2000 枚、自动织机 50 台。1961

年又增加自动织机 70 台。“文革”期

间，利用棉纺厂更新下来的旧设备，新

增短纺锭 1600 枚。1978～1980 年，投

资 1310 万元，进行了更新改造和扩

建。1982 年更为现名。1985 年，该厂

有长纺锭 5288 枚、短纺锭 5408 枚、织

机 218 台，职工 2289 人，固定资产原

值 2451 万元，是四川麻纺织业中唯一

的一家中型企业。

大竹苎麻纺织厂 1980 年 10 月，经

省计委批准，投资 2617 万元在大竹县

城区竹阳镇建设大竹苎麻纺织厂。

1984 年竣工。1985 年，有长纺锭 4896

枚、织机 192 台，职工 1369 人，固定资

产原值 2156 万元。同年，又进行扩建，

1988 年竣工 时，总规模达到 长纺锭

9792 枚、中长纺锭 4620 枚、织机 296

台。

大竹县第二苎麻纺织厂 前身是大

竹县煤矿机械厂。1982 年，利用外汇

贷款 97．8 万美元、其他贷款 47 万元，

转向建设苎麻纺织厂。1985 年，该厂

有长纺锭 4896 枚、织机 52 台，职工

850 人，固定资产原值 517 万元。1985

年，又进行续建。1988 年竣工时，总规

模达到长纺锭 5712 枚、织机 144 台。

涪陵苎麻纺织厂 1982 年，位于涪

陵地区武隆县白马镇的第六机械工业

部四○六厂搬迁湖北，将厂房、通用设

施和职工 493 人移交给涪陵地区。同

年，经省政府和 六机 部批 准，投资

1533 万元在原址改建苎麻纺织厂。

1985 年竣工时，该厂有长纺锭 4896

枚、织机 230 台，职工 1864 人，固定资

产原值 1197 万元。该年，又进行扩建。

1988 年 竣 工 时，总 规 模 为 长 纺 绽

13120 枚、短纺锭 9792 枚、织机 370

台。



第三节 装备与工艺

一、脱胶

民国 27 年，酆云鹤博士在香港研

究成功苎麻化学脱胶新工艺，民国 29

年在重庆西南化工厂应用于生产，民

国 31 年获国民政府经济部新型专利

5 年。其主要工艺流程是浸渍、碱煮、

酸煮、碱洗、水洗、漂白、给油、烘干，

称：“先碱后酸、两煮一漂”苎麻化学脱

胶工艺，生产周期约 215 小时。后来改

酸煮为酸洗。1957 年，酆云鹤(时任中

华人民共和国纺织工业部顾问)带领

一批技术人员到西南化工厂推广“分

层脱胶法”，生产周期缩短为 8 小时。

1965 年，重庆麻纺织厂改一次碱煮为

先淡碱后浓碱两次煮练，改常压煮练

为高压煮练。70 年代，该厂又在两次

碱煮的基础上增加一道精练工序，称：

“两煮一漂一练法工艺”。80 年代新建

的苎麻纺织厂普遍采用该工艺。

脱胶用的设备，早期十分简陋，仅

有敞口煮锅、瓦缸、棒棰等手工机具。

60 年代后逐渐改用精练锅、打纤机、

抖麻机、脱水机、烘干机等，大多为动

力机械。

二、梳理、成条

绢纺式工艺：1958 年，重庆麻纺

织厂建立绢纺式工艺(简称老工艺)苎

麻梳理成条生产线。其主要流程是软

麻、堆仓、扯麻、大切、圆梳；小切、圆

梳。再将头纤和二纤延展、制条、并条。

使用的设备为日本制造的旧绢纺梳理

成条设备。1961 年，该厂购进的国产

定型设备投产。主要有 CZ141 软麻

机、CZ151 大切机、CZ161、C Z162 圆

梳机、CZ231 延展机、CZ241 制条机、

C Z251 并条机。该工艺生产的麻条质

量好，但大切、小切、圆梳都属半机械、

半手工操作，工人劳动强度大，易出工

伤事故，生产率较低。

毛纺式工艺：1980 年，重庆麻纺

织厂建成毛纺式工艺(简称新工艺)苎

麻梳理成条生产线。主要流程是软麻、

堆仓、扯麻、开松、粗梳、并条、针梳、四

道并条或延展、制条、成球。主要设备

有 CZ141 软 麻 机、C111B 开 松 机、

C Z191 梳 麻 机、B R221 A 并 条 机、

C Z304 针梳机、B311C－C Z 精梳机、

C Z231 延展机、B305 成球机等。该工

艺有机械化程度高、工人劳动强度小、

操作安全等优点，后被大竹苎麻纺织

厂和涪陵麻纺织厂推广采用。但是该

工艺生产的麻条质量差，成纱后麻粒

和白点多，影响产品外销。因此，后来

重庆苎麻纤维厂、隆昌县棉麻纺织厂、

大竹县第二苎麻纺织厂扩建和新建



时，都采用绢纺式工艺。

三、长纺

民国 31～32 年，西南麻织厂和西

南化工厂曾使用印度哥施式纺纱机试

纺苎麻纱，因设备性能差、故障多、效

率低，不久停用。

1960 年，重庆麻纺织厂建成苎麻

长纺正规生产线。主要流程是头道粗

纱、二道粗纱、细纱。设备有 C Z411 头

道粗纱机、C Z421 二道粗纱机、DJ561

(C Z)细纱机。80 年代，新建的大竹、涪

陵苎麻纺织厂都采用该工艺，细纱机

则改用 DJ562(C Z)型。

四、短纺

1956 年，西南化工厂建成短纺生

产线，设备有和毛机、罗拉梳毛机、走

锭机等设备。60 年代，增加了吊锭机

和法式旧棉纺锭。1977 年，重庆麻纺

织厂开展苎麻短纤气流纺研究，自制

气流纺绽 20 枚，并成功采用了电子数

控拉杆装置新技术，纺出 18、21 和 25

公支落麻纱。1980 年后，重庆麻纺织

厂、涪陵苎麻纺织厂扩建和改建时，都

采用国产 A 513 系列棉纺设备。

五、织造

抗战期间，西南麻织厂生产棉麻

交织布时，使用了动力铁织机和动力

铁木织机，1958 年，重庆麻纺织厂开

始使用 1511G 型 42 英寸和 44 英寸

自动织机。1965 年，增加水龙带织机。

80 年代，一批新建的苎麻纺织厂大量

采用 1515 型 56 英寸和 75 英寸阔幅

自动布机。麻织工艺流程与棉织相同。

苎麻布的印染整理，省内没有专

业加工厂，故由重庆印染厂仿照棉布

印染工艺，使用棉印染设备进行加工。

第四节 产 品

一、精干麻、麻条

民国 29 年，西南化工厂试制成功

精干麻，其“色自柔软，似晴天白云”，

故当时称为“云丝”，国民政府主席林

森誉之为“雪里春”。1958 年，重庆麻

纺织厂使用本厂生产的精干麻，深加

工制成麻条，并形成批量生产。70 年

代后期起，麻条产量增加，成为四川苎

麻纺织业生产和出口外销的一个大宗

产品。

二、帆线

1958 年，重庆麻纺织厂开始生产

制鞋用 9．5 公支／6 帆线。1966 年，纺

织工业部定点重庆麻纺织厂生产军工

特种工业用线，规格有 4．5、9．6、10、



14．5、15、16 公支的 2～12 股合股线

及 14／4×3、15／4×2×3 等复合股线，

共有 30 个规格。帆线是四川麻纺织业

内销的拳头产品。

三、织物

民国 29 年，西南麻织厂开发成功

麻棉交织布，以手工苎麻纱为纬、机纺

棉纱为经。品种有帆布、卡其、斜纹、中

山呢等数种。民国 32 年，该厂曾试织

纯苎麻布，原料为手工苎麻纱，因用动

力织机织造，断头大，技术未过关，没

有形成批量生产。1961 年，重庆麻纺

织厂试制成功以机纺苎麻纱为原料的

纯苎麻布，品种为 25×25、36×36 公

支。以后，36×36 苎麻布成为出口的

一个大宗产品。1965 年，该厂试制成

功 54 公支麻／涤布。同时，试制成功苎

麻水龙带。原料为 7．5 公支 6、9、12 股

纯苎麻纱，规格为Φ65 毫米。1979 年，

重庆麻纺织厂开发棉麻混纺布，品种

有 16×16、25×25、32×32 公支等数

种。同时还试制了麻／维布。以后，还

增加了 36×36 公支麻／涤蚊帐布、50

×50 公支麻／涤布、32／2×32／2 公支

麻／涤西服面料、54×54 公支麻／涤派

力司、71×54 公支苎麻手帕等系列品

种。80 年代初，大竹县苎麻纺织厂、大

竹县第二苎麻纺织厂、隆昌县棉麻纺

织厂因拥有阔幅布机，开始开发幅宽

123～145 厘米的苎麻细布，成为出口

外销的畅销品种。

四、获奖产品和优质产品

1951 年，西南化工厂生产的精干

麻，获西南工业部金质奖章。1981 年，

重庆麻纺织厂的熊猫牌 36×36 公支

苎麻布和 1982 年该厂的 9．5 公支／6

苎麻股线被评为纺织工业部优质产

品。 1983 年，重庆苎麻纺织总厂的

14．5 公支／2 特种工业用线被评为省

优质产品。1985 年，大竹县第二苎麻

纺织厂的东湖牌 1500 公支苎麻条被

评为省优质产品。



第一节 生产发 展

四川机器黄麻纺织业起步很晚。

1960 年 9 月，重庆麻纺织厂购进了 3

台黄麻纺织设备，开始试制黄麻麻袋，

出产 2600 条后，因设备配套差，无法

进行批量生产而停试。当时，四川的黄

麻产量很少，年产 2～4 万担，不具备

单独建设黄麻纺织厂的条件。四川所

需的机制包装麻袋，长期依靠省外调

入，货源紧张。1962 年，政府采取提高

黄麻收购价，并实行奖售化肥、粮食、

布票的政策，黄麻产量开始上升。1966

年达到 15．6 万担，已具备了建厂的条

件。同年，省计委批准建设四川第一家

黄麻纺织专业厂——宜宾麻袋厂，设

计能力为年产机制麻袋 400 万条。因

受“文革”的影响，直到 1971 年才竣

工。当年产 92．5 万条，形成规模生产。

以后几年，由于技术力量缺乏和黄麻

产量回落，该厂的产量没有达到设计

能力。1976 年，产 363．9 万条。

1977～1985 年，随着四川洋麻生

产高速度发展，先后在营山、涪陵、自

贡、苍溪、内江、纳溪、达县、三台、蓬

溪、南充等地建设了一批机制麻袋厂，

新增年产能力 3200 万条。这批工厂陆

续建成投产，机制麻袋产量大幅度上

升，1982 年，达到 1046 万条，实现了

省内自给。但是，同期全国麻袋生产发

展很快，1982 年达到 5 亿条，比 1978

年增长近 80 % ，加之价廉的聚烯烃编

织袋大量上市，麻袋出现全国性滞销。

1983 年，四川采取以廉促销的办法，

将每条麻袋出厂价从国家规定的计划

价 2．2 元下浮为 2 元，销量有所上升，

但经济效益明显下降。其后，人们在使

用聚烯烃编织袋过程中，发现有不少

缺点，麻袋销势又有好转，产量随之上

升。

1985 年，四川机器黄麻纺织业有

全部独立核算企业 15 家。其中全民所



有制 4 家、集体所有制 11 家，全部为

小型企业。有纺锭 10232 枚、织机 572

台，职 工 6695 人，固 定 资 产 原 值

3844．5 万元。是年产麻袋 2566 万条、

麻包装布 247 万米、麻纱线 735 吨。工

业总产值 5031 万元，占麻纺织全业的

42 % ；创利税 853 万元，占麻纺织全业

的 24 % 。

第二节 工 厂 建 设

1966～ 1971 年，新建宜宾麻袋

厂，为四川第一家机器黄麻纺织专业

厂。1977～1979 年，建设了营山县麻

纺织厂和涪陵新兴麻纺织厂。1981～

1985 年，新建、改建了自贡市川南麻

纺织厂、营山县城守麻纺织厂和内江

县、纳溪县、达县市、苍溪县、三台县、

蓬溪县、南充麻纺织(麻袋)厂等一批

工厂。

建国后 36 年，四川机器黄麻纺织

业全部独立核算企业固定资产投资共

4417 万元。其中 1981～1985 年，投入

2943 万元，占总投资的 66．6 % 。

四川重点机器黄麻纺织厂建设情

况如下：

宜宾麻袋厂 1966 年，经省计委批

准，投资 324．5 万元，新建宜宾麻袋

厂。1968 年停建。1969 年又开始筹建。

1971 年竣工时，有纺锭 1300 枚、麻袋

织机 52 台，固定资产原值 308 万元。

80 年代初，又新增织机，扩大生产能

力。1985 年，该厂有纺锭 1300 枚、织

机 72 台(其中 J212－130 阔幅织机 8

台)，固定资产原值 530 万元。该厂为

省劳改部门主管的一家工厂。

营山县麻纺织厂 1977 年，经省计

委批准建设，总投资 295 万元。1979

年竣工时，有纺锭 460 枚、织机 26 台，

职工 409 人。1980～1984 年，进行扩

建，共投资 535 万元。1985 年，该厂有

纺 锭 2440 枚、织 机 120 台 (其 中

J212－130 阔 幅 织 机 14 台)，职 工

1461 人，固定资产原值 938 万元。

涪陵新兴麻纺织厂 原为涪陵新兴

陶器厂。1979 年，经省计委批准，投资

481 万元 转向建设黄洋麻纺织厂。

1982 年竣工时，有纺锭 1120 枚、织机

52 台。以后，又进行了设备的填平补

齐，新增 J212－130 型阔幅织机 8 台。

1985 年，该厂有纺绽 1120 枚、织机 60

台，职工 896 人，固定资产原值 492 万

元。

苍溪麻纺织厂 原为苍溪农机修造

一厂。1980 年，经省计委批准，投资

470 万元转 向建设苍溪麻纺织厂。

1984 年竣工时，有纺锭 940 枚、织机

60 台。同年，投资 316 万元进行扩建，

1985 年完成。年底，该厂有纺锭 2080



枚、织机 128 台(其中 J212－1330 阔幅

织机 32 台)，有职工 1465 人、固定资

产原值 921 万元。

自贡市川南麻纺织厂 原为自流井

盐厂的四、五车间。1980 年，经省计委

批准，投资 357．47 万元改建黄麻纺织

厂。1983 年竣工时，有纺绽 560 枚、织

机 31 台。同年，自贡市计委、经委批

准，投资 109．97 万元进行扩建，1985

年，该厂有纺锭 1120 枚、织 机 6 5 台

(其中 J212－130 阔幅布机 4 台)，职

工 1007 人，固定资产原值 460．10 万

元。所产麻袋主要供当地盐业包装。

第三节 装备与工艺

一、脱胶

一般采用天然微生物脱胶法脱

胶，即将黄、洋麻的麻皮或麻茎沤在水

池中，在自然温度下，凭借附在生麻上

或水中原有微生物分泌的果胶酶、水

解果胶等物质，分解和脱去生麻的胶

质，使之成为精洗麻。

二、梳理、并条、纺纱

1971 年，宜宾麻袋厂建成黄麻

梳、并、纺生产线。

软麻：用 C011 黄麻梳麻机。

梳麻：用 C111 和 C121 黄麻梳麻

机。

并条：纬纱麻条采用三道并合工

艺，用 C261、C262、C263 黄麻并条机；

经纱 麻条采 用二 道 并 合工 艺，用

C261、C271 黄麻并条机。

纺纱：纺制经纱，用 C561 细支纱

精纺机，每台 100 锭，三罗拉，牵伸倍

数 7～14 倍；纺制纬纱，用 C571 粗支

纱精纺机，每台 80 锭，两罗拉，牵伸倍

数 6～12 倍。C561 和 C571 精纺机为

叉式锭翼，易断裂。80 年代初，苍溪、

营山、自贡几家麻纺织厂开始使用钟

罩式锭翼的精纺机，型号为 C 561 A。

三、织造

1971 年，宜宾麻袋厂采用 J211－

90 型织机编织麻袋。该机为四连杆，

自动给纾，非轴向打纬织机，投梭力和

打纬力都较大，每台年产麻袋 8．5 万

条，现今仍为黄麻纺织业的主体织造

设备。80 年代初，市场需要阔幅黄、洋

麻包装布，多数黄麻纺织厂增购了

J212－130 型织机，其筘幅宽度 1300

毫米。1985 年，全省拥有该机 11 2 台，

占黄麻纺织业织机总量的 19 % 。

此外，自贡市川南麻纺织厂曾经

在 J211－90 型织机上增加起毛装置，

改造成为 M TJ－901 型织毯机，用于

编织黄、洋麻地毯。



第四节 产 品

一、机制麻袋

1960 年，重庆麻纺织厂最先开

发。1971 年，宜宾麻袋厂形成批量生

产。是黄麻纺织业的主体产品。品种

有 7135 双经平纹小粒袋，6637、6635、

6632 双经平纹中粒袋，6630 专用袋

等。长宽规格有 107×74、100×60、98

×63、90×58 厘米等。容积有 100、75、

50 公斤等。主要用于粮、糖、盐等农副

产品及轻化工产品的包装。

二、包装布

1982～1983 年，营山县麻纺织厂

和城守麻纺织厂开发黄、洋麻包装布，

规格有 4343×144、3938×114、3535

×114 中、轻型单经单纬平纹布，幅宽

114 厘米。主要用于体大量轻的物品

包装，或用于制作用户要求的专用袋。

三、纱线

1979 年，达县市麻纺织厂开发成

功 2～5 股机纺洋麻缝口线，供麻袋缝

口之用。1980 年，营山县麻纺织厂开

发 0．51 支黄麻纱，供包覆电缆之用。

以后，自贡市川南麻纺织厂也较大批

量生产黄、洋麻纱线。

四、地毯

1983 年，自贡市川南麻纺织厂开

发成功黄、洋麻织造地毯。1985 年，纳

溪县麻纺织厂使用织枪，采取针刺法

开发成功洋麻针刺地毯，是年产 10 万

平方米，形成了生产批量。

四川省机器麻纺织业 1958～1985 年产量统计表









四川省机器麻纺织业 1942～1985 年技术装备表



第一节 夏布的销售

清嘉庆年间，隆昌县城开始出现

收购和销售夏布的铺商。道光、咸丰年

间，山西行商阮吉生将夏布贩运至华

北销售，四川的夏布开始销往省外。随

后，山西、北京、陕西、河南、山东等地

商人在隆昌、荣昌、内江等地设庄采

购。20 世纪 20 年代，隆昌有夏布铺商

50 家；荣昌有 34 家。分本地帮、山西

帮、山东帮、河南帮、北京帮、广东帮

等。其中山西帮有 9 家，实力雄厚，隆

昌夏布 70 % 由其收购。当时，夏布的

销场有省内的重庆、成都；省外的华

北、东北、山东、广东；国外的朝鲜、日

本，以省外和国外销场为主。据重庆、

万县港统计，民国 10～19 年(1921～

1930 年)，年平均输出夏布 12819 担

(合 57．7 万疋)，输出量占同期夏布产

量的 80 % 。其中经烟台和上海转口朝

鲜每年约 20～30 万疋，占输出量的

35 % ～50 % ，其余输往日本、安南(今

越南)、印度等地。销往平津的夏布，多

作绣花台布、窗帘的基布，经深加工后

再转销欧美。是为四川夏布销售的极

旺时期。

民国 20 年“九·一八”事变后，日

本多次提高我国出口朝鲜夏布的关

税，夏布出口受阻。民国 22 年，经重

庆、万县港输出量降为 574 担，输出量

较前几年减少 95 %。抗战期间，出川

交通受阻，夏布外销和出口基本停止。

但大后方军需暑衣、蚊帐需求量增加，

夏布销售转向省内市场，年销量 20～

30 万疋，其中成都片销 70 %；重庆片

销 30 % 。抗战胜利后，恢复出口外销，

年输出量 15～25 万疋。

50 年代，夏布被列为二类商品，

由国营商业(贸易公司、百货公司)收

购 90 % ；生产户自销 10 % 。1964 年 11

月后，内销夏布由供销社收购；出口夏

布改由外贸部门选购。销场以省内为



主，50 年代，年平均销售省内 31．6 万

疋，销售省外 2．96 万疋，出口外销

2．3 万疋。60 年代，销往省外和出口数

量更少。70 年代，年平均销售省内

15．8 万疋，省外 3．9 万疋，外贸收购

0．2 万疋。内销夏布主要用于制作蚊

帐；外贸收购的夏布主要供应北京、汕

头等地绣花厂作抽纱、绣花工艺品的

基布。

80 年代初，夏布在内销市场受到

了化纤织品的冲击；在外销市场受到

机制苎麻布的挑战，销售数量陡然下

降。1981～1983 年，年平均销售省内

4．1 万疋，销售省外 0．7 万疋，外贸收

购 0．1 万疋。1984 年起，省供销社不

再将夏布作为重要商品经营，主要由

生产户自销，销售更加困难。

第二节 机制苎麻纺织品的销售

抗战期间，西南麻织厂的棉麻交

织布，主要为花纱布管制局加工，自销

量很少。万县麻织厂的机制苎麻麻袋，

由国民政府军政部统制收购。因大后

方物资匮乏，两类产品供不应求。抗战

胜利后，市场萎缩、外货充斥而滞销停

产。

四川省 1891～ 1935 年夏 布出口统计表



1951 年，西南化工厂生产的精干

麻，由中国土产进出口公司广州分公

司收购后出口试销；同时，供应上海国

棉九厂麻纺车间，作生产帆线的原料。

以后几年，主要供应重庆丝纺厂加工

麻条。1958 年，该厂完成初步技术改

造后，精干麻交外贸量增至 812 吨，还

出口麻条和落麻，出口交货值 289．5

万元，占该厂销售总收入的 84．34 % 。

内销品种帆线，由纺织工业部安排计

划生产，属三类商品，直接供应需方，

作皮鞋用线，年销售量 50～150 吨。

1962 年，该厂扩建工程完成后，开始

有苎麻布出口。1964～1966 年，年平

均交售外贸部门苎麻布 116 万米，价

值 194．4 万 元，占 出 口 交 货 值 的

80 % ，成为出口主要品种。苎麻布由上

海土产进出口公司，山东、广东工艺品

进出口公司收购后，大部分作抽纱、绣

花台布、窗帘、手帕等纺织工艺品的基

布。同期，新增 特种工业用线和水龙

带两个内销新产品，其中特种工业用



线，属二类商品，由纺织工业部计划分

配给西南、西北、华北等地军工单位作

导火线、缝纫线、降落伞配套用线；水

龙带，属三类商品，由重庆五金交电公

司收购。

1967～ 1975 年，因受“文革”影

响，外商订货减少，苎麻布年平均交外

贸量 51 万米，减少 55 % 。但是，内销

的工业用线、民用帆线、水龙带畅销，

年平均销售收入 266．85 万元，占销售

总收入的 60 % ，省内外订货单位达到

65 家。这一时期，苎麻纺织品主要面

向国内市场。

1977 年，苎麻纺织品出口外销转

畅，上海、北京、天津等省市外贸部门

要求重庆的茶叶土产、工艺品、纺织品

三家进出口公司供应苎麻布、麻棉交

织布。稍后，他们又与隆昌县棉麻纺织

厂签订了收购棉麻交织布的合同。苎

麻布外销量迅速上升，1982 年，五家

骨干苎麻纺织厂交外贸量 648 万米，

较 1976 年增加 17 倍，使出口交货总

值增加到 1332．3 万元，其中苎麻布价

值占 85 % 。

1983 年，经国务院批准，四川省

和重庆市的外贸进出口公司获得了自

主经营权。1984 年，国际市场上出现

“麻热”，苎麻纺织品畅销，加之省内新

建、改建的一批苎麻纺织厂陆续竣工

投产，使苎麻纺织品出口外销有了很

大增长。1985 年，五家骨干厂交外贸

公司麻纱 1465．5 吨、麻条 640 吨、麻

布 375 万米、落麻 154 ．7 吨，外销收入

6604 万元，较 1982 年增加近 4 倍；内

销帆线和苎麻纱、布、麻条也有增加，

五家骨干厂内销收入 1637 万元，较

1982 年增长 2．9 倍，都创历史最高纪

录。

但是，1983 年后，出口产品的结

构不合理，麻条、麻纱、落麻等初加工

产品比重过大(其中 1985 年占外贸总

值的 82．8 % )；深加工的苎麻服装和

高档面料基本上是空白，创汇高、效益

好的拳头产品没有形成。不仅在国际

市场上竞争力差，而且换汇成本高，外

贸部门经营亏损。因此，当 1987 年“麻

热”过后，很快出现销售困难，使苎麻

纺织业的发展遭受挫折。

第三节 机制黄、洋麻纺织品的销售

一、黄、洋麻麻袋的销售

建国后的 50～70 年代，机制麻袋

由纺织工业部统一安排生产和分配。

每年调入四川量 200～300 万条，四川

的年需量约 1000 万条，货源紧缺、供

不应求。1971 年，宜宾麻袋厂投产后，

纺织工业部每年分配四川数量增至

300～400 万条(含宜宾厂供应量)，货



源有所增加。70 年代后期，营山麻袋

厂、涪陵新兴麻纺织厂建成投产，年分

配量增至 700 万条。1982 年，全国麻

袋产量大幅度增产，机制麻袋出现产

大于销、供过于求。1983 年，纺织工业

部改麻袋指令性计划为指导性计划，

省纺织工业供销公司退出经营，由企

业自销。1984 年，四川产麻袋 1852 万

条，销售省内 1266．6 万条，向省外推

销 220 万条，出现积压。1985 年，因各

生产厂加强了销售工作，加之一些用

户一度使用聚烯烃编织袋后，发现有

很多缺点，又返回使用麻袋，麻袋销售

量上升，是年，销售省内 1550 万条，销

售东北、内蒙、青海、甘肃、云南等省外

市场 784 万条，出口日本、联邦德国、

沙特阿拉伯等国外市场 249 万条，产

大于销的矛盾有所缓和。

二、黄、洋麻包装布的销售

1982 年前，四川不生产，全由四

川省纺织工业供销公司从省外组织货

源供应。1982 年，调入量 175 万米，主

要满足省内丝绸、外贸等公司和重庆

特种钢厂、毛纺织厂及公路、乡镇企业

包装的需要。1983 年，四川开始生产

后，由省内供应，不再从省外调入。

1985 年，销量达 252 万米。其后，省纺

织工业供销公司停止经营，由供需双

方直接衔接。

三、黄、洋麻纱线的销售

属三类商品。1980 年四川开始批

量生产，由产需双方衔接供应。主要供

电缆厂作包覆材料，少数作麻袋缝口

线。1985 年，销量 1091．4 吨。

五家主要苎麻纺织厂 1953～1985 年出口交货值和出口交 货量统计表





说明：1．五家主要苎麻纺织厂为：重庆苎麻纺织厂、重庆爱福苎麻纺织厂、大竹苎麻纺织厂、大竹第二

苎麻纺织厂、隆昌县棉麻纺织厂。

2．1985 年工业普查资料中，全部十四家苎麻纺织企业的销售价值 10525 万元，其中自销 6380 万

元，出口 6737 万元。出口率占 64．01 % 。全部销售收入为 10416．5 万元。



第一节 销售效益

一、精干麻的销售效益

1954～1955 年，西南化工厂为重

庆丝纺厂加工精干麻，每吨加工利润

154．2 元，工缴利润率为 21．2 % 。1956

年，改为自销。1957 年，每吨销售利润

404．06 元，销售利税率 17．25 % (其中

税率 5 % )。① 1961 年起，该厂的精干

麻自用，不再作为商品对外销售。

二、麻条的销售效益

1980 年，重庆麻纺织厂出口麻条

每吨销售 收入 11600 元，销售 利润

1002 元，销售税金 2088 元，销售利税

率 26．64 % ，其中销售利润率 8．64 % 。

1984 年苎麻实行议购议销、多渠道经

营后，价格失控，每市担从计划价 119

元涨至 131～250 元；1985 年，进一步

涨至 400～500 元。麻条出厂价相应上

升，每吨销售收入 23567 元，销售利润

5967 元，销售税金 1216 元，销售利税

率 30．48 % ，其 中 销 售 利 润 率

25．32 % ，为麻纺织业销售效益很好的

一个品种。

三、苎麻纱的销售效益

1980 年，重庆麻纺织厂出口苎麻

纱每吨销售收入 12762 元，销售利润

818．5 元，销售税金 2297 元，销售利

① 1958 年 9月，税制改革，对麻纺织品征收工商统一税，税率为麻纱 19 % 、麻袋 10 % 、麻布 15 % 、水

龙带 15 % 。1972 年 3 月，改征工商税，税率为苎麻纺织企业 18 % ，生产麻袋和单织麻布的企业 10 % 。1984

年 3 月，财政部通知减征苎麻纱布工商税后，税率为苎麻纱、布 8 % ，苎麻与化纤混纺纱、布 3 % 。1985 年 2

月，开征城市维护建设税、营业税。



税 率 24．4 % ，其 中 销 售 利 润 率

6．41 % 。1985 年，因原料价格猛涨，苎

麻纱出厂价相应上升，每吨销售收入

22783 元，销售利润 5231 元，销售税

金 2228 元，销售利税率 32．74 % ，其

中销售利润率 22．96 % ，也是销售效

益很好的一个品种。

四、苎麻布的销售效益

1963 年，重庆麻纺织厂 36× 36

苎麻布每百米平均销售收入 175．11

元，销 售 利 润 57．71 元，销 售 税 金

26．27 元，销售利税率 48 % ，其中销售

利润率 32．96 % ，为当时麻纺织业销

售效益最好的品种。“文革”开始后，苎

麻布外销不畅。1972 年，百米销售收

入降为 147．71 元，销售利税率降为

36．22 % ，其中销售利润率 18．22 % 。

1984 年，因原麻价格猛涨，苎麻布出

厂价相应调高，每百米平均销售收入

升至 194．10 元。1985 年，增至 502．33

元。但涨幅仍小于成本上涨幅度，销售

利税率降为 22．67 % ，其中销售利润

率仅 8．33 % ，苎麻布成为薄利品种，

导致生产量和出口量下降。

五、黄、洋麻麻袋的销售效益

1971～1979 年，每条标准袋出厂

价 1．90 元，其中 1971～1974 年每条

销售利润 0．25 元，销售税金 0．19 元，

销售利税率 23．16 % ，其中销售利润

率 13．16 % ；1975～1979 年，每条利润

0．30 元，销售利润率 15．8 % 。1980

年，因黄麻供应价提高，国家物价总局

和纺织工业部决定相应调高麻袋出厂

价，每条标准袋 2．2 元。四川为扩大麻

袋销路只提至 2 元。1981 年，每条麻

袋利润 0．34 元，销售利润率 17 % 。

1983 年下半年，出现黄、洋麻抢购风，

麻价上涨，麻袋成本上升，每条销售利

润降至 0．14～0．20 元，销售利润率下

降到 8 % 左右。1985 年，继续下降，自

贡市川南麻纺织厂每条麻袋销售利润

率 3．85 % ；涪陵新兴麻纺织厂每条麻

袋销售利润率 2．3 % ，麻袋成为微利

品种。

第二节 资金效益与积累

一、资金利税率

民国 32 年 (1943 年)，西南麻织

厂资金利润率 14．6 % ，有较高的资金

效益。

1958～1959 年，重庆麻纺织厂利

用从上海调入的旧设备生产，固定资

产净值很少，但生产有了大幅度增长，

资金利税率达到 66．71 % 和 77．68 % ，

为机器麻纺织业资金效益最好的时

期。1960 年，该厂新增的长纺锭和布



机投产，因苎麻纺织厂基建投资比同

规模棉纺织厂高出 3～4 倍；生产率比
棉纺织厂低 30 % ～ 50 % ，所以，资金

利税率开始大幅度下降，1962 年为

22．21 % ，1963 年为 19．47 % 。“文革”

时期，因生产不正常，资金效益在低水

平上徘徊，其中 1968 和 1969 年出现

负值，跌入低谷。

中共十一届三中全会后，麻纺织

业因生产发展、外贸出口数量增加和

外贸收购价的提高，资金利税率开始

上升。1979 年达到 47．01 % ，1980 年

为 44．65 % ，1981 年为 39．86 % ，进入

资金效益又一很好的时期。

以后，由于一批新建的麻纺织厂

陆续投产，固定资产净值大幅度增加，

又因原麻、材料、燃料等价格上扬，占

用的定额流动资金也大幅度增加。这

批新厂因技术力量不足，生产能力没

能充分发挥，所创利税总额虽有增加，

但远远低于投入的增幅，导致资金利

税率下降，1985 年为 28．54 % 。

二、积累

抗日战争期间，机器麻纺织业有

较高的利润。民国 30～34 年，湖北省

建设厅万县麻织厂共获利润 9000 余

万元(法币)，是湖北制麻官局建立以

来，利润最好的时期。民国 31～32 年，

西南麻纺织厂获利 122．6 万元，效益

也很好。战后，因产品滞销，出现亏损。

1950～1956 年，西南化工厂仅生

产精干麻一个品种，数量少，年创利税

仅数万元。1958 年，该厂完成初步技

术改造后，生产品种和产量增加，积累

上升，1959 年达到 168．74 万元。“文

革”期间，积累大幅度下降，其中 1968

～1969 年出现亏损，其他年份，也低

于 1959 年的水平。“文革”后，该厂生

产逐渐正常，同时有一批新厂陆续投

产，积累上升。1985 年，六家全民所有

制 麻 纺 织 厂创利 税 2591 万 元，比

1980 年增长 6．1 倍，为历史最好水

平。

1949～1985 年，全民所有制麻纺

织厂共创利税 11088 万元，为同期固

定 资 产 投 资 9299．2 万 元 的

119．23 % ，其中 1981～ 1985 年 投入

6786．7 万元，占总投资的 73 % 。由于

投资时间过分集中，形成新增生产能

力很晚，因此，投资回收率低，不仅低

于全国同行业的平均水平(336．8 % )，

而且低于四川棉纺织业、毛纺织业、丝

绸业的水平。



四川省麻纺织业全民所有制企业 1953～1985 年利润、税金表
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